CABECALHO ADAPTADO DE ACORDO COM A LICITANTE

PROCESSO N° 11.923/2026

FLS. RUBRICA

ANEXO Il

“Imprimir em papel timbrado da empresa”

PROCESSO: 11.923/2026
PREGAO ELETRONICO N° 050/2026

Estamos encaminhando a esta Prefeitura proposta de precos para Contratagdo de
empresa para aquisicdo de moddulos habitdveis pré-fabricado. conforme condigdes,
quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos. Para tanto informamos que
a validade da mesma é de no minimo, 60 (sessenta) dias, e o prazo de entrega/execucdo de todo
o material/servico serad de acordo com o Termo de Referéncia.

UNID. DE MARCA/ | VALOR | VALOR
QTDE.

ITEM DESCRICAO
MEDIDA MODELO UNIT. TOTAL

Modulos Habitaveis

Estrutura: Constru¢do modular do tipo pré-
fabricado de tamanho e peso calculados. Sem
o auxilio de ferramentas ou meios de
icamentos especiais, com estrutura metalica
em aco de perfil dobrado com limites de
plasticidade de 240 mpa, interconectados
através de soldagem e parafuso; base de ago
tubular estruturado enrijecido e
interconectado  através de  parafusos
estabilizando todo o perimetro. O chassi ¢é
composto de travessas de aco galvanizado
tipo perfil 6mega. A descarga d’agua devera
ser constituida de quatro descendentes de 50
mm de didametro em PVC incorporado dentro
1 das quatro colunas de estrutura. Devendo o | Unidade 39 - R$--- | RS ---
modulo ser estruturado da seguinte forma:

Teto: A estrutura do teto ¢ constituida de
quadro perimetral em ago de perfil dobrado
(galvanizado a quente) interconectados por
meio de parafusos, a cobertura externa ¢ de
chapa de aco zincada, corruga de 0,5 mm de
espessura com desenho unico
proporcionando maior estanqueidade e
resisténcia doque as telhas trapezoidais
encontradas hoje no mercado nacional. Para
o forro interno Painéis de fechamento com
nucleo de poliuretano, tendo espessura de
40mm, estes painéis sdo constituidos por
duas chapas de ago galvanizado a quente
conforme normas UNI EN 10147, a chapa ¢
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texturizada na laminag&o pré envernizada em
sistema industrial, com aplicagdo de prime
em todas as faces e acabamento em pintura
eletrostatica sobre as faces expostas,
proporcionando alta resisténcia da pintura a
impactos e arranhdes. O nucleo do painel de
fechamento ¢ preenchido por poliuretano
expandido injetado a alta pressdo. Densidade
do poliuretano ¢ de 39/40kg/m3, tendo como
caracteristicas o efeito isolamento térmico e
acustico.  eficiéncia de  isolamento
k=0,542w/metro quadradok

Piso: A estrutura do piso devera ser
construida em aco galvanizado a quente,
sendo seus componentes interconectados por
meio de parafusos, sobre a estrutura ¢
parafusado o piso de compensado naval, com
espessura  de 20mm, comprimento de
5.880mm ¢ largura de 2.320mm. O
compensado naval devera ter tratamento
antifungos, de forma a garantir uma maior
vida 1til do equipamento. Este compensado
naal também devera ser montado no piso de
tal forma que permita que seja substituido
todo ou parcialmente sem ter que tirar as
paredes do modulo montado sobre as
longarinas e cabeceiras do piso. O
compensado naval € revestido com similar a
paviflex ou manta vinilica de 1,6mm de
espessura sem emendas com carga
admissivel de 200 Kg/m? uniformemente
distribuidos e coeficiente de isolamento
K=1,42 W/m?2 °K;

Colunas: Fabricada em ago de perfil dobrado
de 3mm de espessura (galvanizado a quente)
calculado para suportar pressdo do vento e
sobrecarga vertical; recebendo pintura
eletrostatica liquidada com tina de esmalte
sintético;

Portas e Janelas: As portas deverdo ser
fabricadas em acgo texturizado trabalhando ou
dobradas no mesmo acabamento que os
painéis constituintes das demais paredes
externas. Fabricadas com perfil de
acabamento em aluminio anodizado ou
envernizadas acompanhadas de todos os
acessorios. As janelas deverdo medir 1.0m X
1.00mm de correr com barras de protecdo
vertical e vidros de 4mm de espessura.
Fabricadas com perfis de acabamento em
aluminio acompanhados de todos os
acessorios.
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Painéis de fechamento: As paredes internas e
externas dos modulos deverdo ser feitas com
painéis de fechamento com espessura de
40mm. Estes painéis sdo constituidos por
duas chapas de aco galvanizadas a quente
conforme normas UNIEN 1014, a chapa ¢
texturizada na laminacgdo, pré envernizada
em sistema industrial, com aplicacdo de
prime em todas as faces e acabamento em
pintura eletrostatica sobre as faces expostas,
proporcionando alta resisténcia da pintura e
impactos e arranhdes. O nucleo do painel
deverda ser preenchido por poliuretano
expandindo injetado a alta pressdo.
Densidade do poliuretano ¢ de 39/40kg/m3,
tendo como caracteristicas o efeito
isolamento térmico e acustico. Eficiéncia de
isolamento k=0,542w/m2°k.

Instalagdes hidraulicas: devera ser realizada
com canos e conexdes em PVC, os utensilios
sanitarios sdo em ceramica acompanhados de
seus acessorios.

Instalagdes elétrica: devera ser pré-fabricada
e exposta, as canaletas em PVC sdo do tipo
auto extintoras ¢ realizadas segundo as
normas vigentes com tensdo prevista para
110/2020v, as tomadas sdo do tipo 3 pinos
(NBR 5410) devidamente identificados.

Sobreteto: Devera permitir adequagdo as
necessidades técnicas do cliente, podendo
possuir diversas dimensdes, sempre levando
em conta o projeto a ser executado. Devendo
ser composto por treli¢as, suportes e tercas
tubo, sendo todos os itens fabricados a partir
de tubos industriais.

VALOR TOTAL DA CONTRATACAO RS -

Valor tOtal da propOSta e’ de RS ****,***,** (********************************)
Razdo Social:
CNPJ:
Dados Bancarios:
Telefone:
Local/Data:

(Assinatura/Carimbo Representante Legal)
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